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Correspondiente a la solioitud de rag.stro de una patente de 1nven -
¢ién que, por veinte sfios, se solicita para Espafia y sus 301931&8, a
favor de D. Andrés SERRARO FUYOLA y de D. Peblo ALCON YUEYO, ambos
de nacionalidad espafiola, residentes en Zaragoza, Calle Arozobispo
Apeclaga, nmero 5, - - - - - - . - e e e e -
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" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE WMATERILAL PLASTICO HI'EGDS‘
POR CEXTRIFUGACION®,
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Los procedimientos de fabricacién de objetos construidos con mate-.

| r1es plésticas, estan basados por regla general en la aplicacién de

moldes, por lo general machihembrados, en mfquines de inyeccién, Cuan
do se desea obtener por este procedimiento objetos huecos con boca
mfs estrecha que su cavidad mmmor;}a préctica hu hecho adoptar el
uso de botellas extensibles de caucho qus se introducen dentro del
molde con la tolerancia de paredes debids, com lo cual produce el Im_g
o, y una ves endurecido el material pléstico del objeto gue se estf
fabricando, se deshincha dicha botella de caucho y se saca por el eug

llo.
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- el presente nuevo procedimiento de fabricacién de objetos de ma -

- 2 -223'i 50
Este procedimiento presents el inconveniente de que para utilizar
las mencionadas bolsas de cancho, con todas las desventajas inhe -
rentes a este uaterial, se necesitan instalaciones costosas para
obtenexr el necesario aire comprimido, consistente en compresores
manémetros ete, ademfis por no ser ordinauente uniforme la capa de
cagucho de que estén construidas las bolsas, existe el inconveniente
de que al dilaterse en fommg desigual se consiguen gresores distin.
tos en la pared plfistica del objeto fabricado ocon lg natural imper-
fecoifn que este produce en el objeto temmm;

Otro procedimiento conocido actuglmente en el mercado ccmsiste
en emplear dos 0 Yarios moldes que producen separsdamente lgs di-
versas partes de que se compone el objeto a fabricar, siendo nece-
sario por tanto, pegar dichas partes o soldarlas entre sf, para
acabar el objeto hueco que de otra menera ha venido siendo inmposi- |
bls logar hasta el momento preeento; -

Con el fin de evitar los inconvenientes thados,v se ha ideado

terisl pléstico huecos tales como pelotas, munecos, por contrifu-
8acifn, ocuyas ventajas principales se centra en el hecho de no ser
neceserio emplesr mis que un solo molde. normal o sencillo con el
consiguiente abaratamiento que ello supone, y la eliminacifn de
las bolsas o botellas (ie soma necesariss hesta shora y por consi - :
guiente la eliminacién de costosas instalaciones de aire comprimi-
do. |

El procedimiento de fabricacifn de objetos de material pléistico ,‘
huecos por centrifuzacién que constituye el objeto de lg presente
patente de invenoin cuya proteccién jurfdica se reivindica de con '
‘formidad ocom lo dispuesto en el vigente Estatuto sobre Propiedad 1

Industrial, consiste esencialmente on la colocacién de un molde _}
senclillo con la forma exterior dsl objeto gue se haya de fabr!.car,
o bien de un molde formado por dos mitades cerradas herméticmantag
ouyo molde va gpoyado en dos puntos sobre un eje sobre el que gira
a una veloocidad determinads segin sea el espesor que se desee dar
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e la pared del objeto fabr:l.oaao. Una vez introducido el maiqal
pléstico en estado viscoso en el interior del molde, se le eome-
te, como queda dicho, a un movimiento de rev-qlneién cuya velooi-
dad dependerf, sdemas del espesor qne se desee dar a la pared
del objeto fabricado, de la clase de naterial pléstico que se u~
tiliee;

Al propiio tiempo qne el molde se halla girando, se le some-
te a una calefacoién exterior durante el tiempo preciso pera gue
el pléstico en cada caso, pase a su fase finql'de endurecimienta
Verificado lo cual se refrigera el molde, se gbre, y se extrae
del mismo el objeto ya teminudo;

Ahora bien 81 se introduce en el molde el materisl plistico
fundido, se suprime la calafaccifn exterior siendo preeiso tni-
camente refrigerar el molde durante el tiempo en ime tiene lugar
la centrifnsacidn;

Una ves detallado el procedimiento de fabricacién de objetos
de materisl pléstico huecos por cenmtrifugacién, se declera como
de propia invencién y como no divulgado ni practicado en Espma‘,.
hacifndose la expresa salvedad de que el caso de ejecuciln en la
prfotica que queda deserito podrf ser objeto de alteracién, cam-
bio o modificacién en detalles accidentales, observéndose sjiem-
pre el espiritu incorporasdo en las caracter{sticss esenciales
e distinguen el presente 1nvanto;

. E_o T &
“N RESUMEN: La presente patente de invencifn, que por veinte

afios, se solicita para Espefia y sus Colonigs, ha de recasr so -
bre las siguientes reivindieacinnes;

is ;-PBQCEDII\KIEI\I‘I'O DE FABRICACION DE OBJETUS DE MATERIAL PLASTI.
CO HUECOS POR (EFTRIFUGACION, que consiste fundamentalmente en
obtener cuerpos huecos, cerrados o no, mediante la centrifuge-
oién del material pléstico en estado viscoso o fundido situedo
en el interior de moldes sencillas, sometifndose el molde a un



simltanso calentamiento exterior si se trata de materigl plisti-
co viscoso o a refrigeracién si se trata de materisl pIléstico
fundido para lograr el endurecimiento final del objetoc terminado.

28 ,-Se réiv:lndica como objeto sobre el que ha de recaer la pre -

_ sente patente de invencifn que, por veinte sfios se solicita para

Espafla y sus Colonied; - = = = = = = = = = ~ - - - ——-
P o r
® PROCED IMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE LATERIAL PLASTICO
HUECOS POR CZEKTBIFUGACION";
Todo conforme queda expresado en i) presente memoris descrip-
tiva que consta de cuatro folios, escritos a méquina por una so-

’ .ll carae.

Hadrid, 17 Diciembre 1.955.
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