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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l a  so lic itud  de reg is tro  de una patente de inven -  
ci6n que, por veinte saos, se so lic ita  para BspaRa y sus Colonica, a 
favor de D. Andrés SERRANO PUYOLA y de B. P ^ lo  ALCOR PUEYO, actos 
de nacionalidad espadóla, residentes en Zaragoza, ca lle  Arozobispo
Apaolaza, admaro $ , -----  -  -  -  - ----- -  -  - ----------- -  -  - ----------- --

p e r
* PROCEDIMIENTO DE FABRICACION BE OBJETOS DE MATERRg, PLATICO HUECOS

POR CENTRIFUGACION". ¡

Los procedimientos de fabricación de objetos construidos con mate­
r ia s  p lá s tic a s , están basados por reg la  general en l a  aplicación de 
moldes, por lo  general machihembrados, en máquinas de inyección. Cuqa 
do se desea obtener por este procedimiento objetos huecos con boca 
más estrecha que su cavidad i n t e r i o r ,^  p rác tica  ha hecho adoptar e l  
uso de b o te lla s  exteneibles de caucho que se introducen dentro del 
molde con la  to lerancia  de paredes debida, con lo cual produce e l has 
co, y una vez endurecido e l  m aterial p lástico  del objeto que se está  
fabricando, se deshincha dicha b o te lla  de caucho y se saca por e l cEtg
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Este procedimiento presenta e l inconveniente de que para u t i l iz a r  
la s  mencionadas bolsas de caucho, con todas la s  desventa.]as inhe -  
ren tes a este  m aterial, se necesitan instalaciones costosas para 
obtener e l  necesario a ire  comprimido, consistente en compresores 
manómetros eto , además por no se r  ordinamente uniforme l a  capa de 
caucho de que están construidas la s  bolsas, ex iste  e l  inconveniente 
de que a l d ila ta rse  en forma desigual se consiguen grosores d is tin ­
te s  en l a  pared p lá s tic a  del objete fabricado con l a  natural imper­
fección que este produce en e l  objete terminado#

Otro procedimiento conocido actualmente en e l mercado censista 
en emplear dos o varios moldas que producen separadamente la s  d i­
versas partes ds que se compone e l objeto a fab rica r , simado nece­
sario  por tan to , pegar dichas partes o so ldarlas entre s%, para 
acabar e l objeto hueco que de o tra  manera ha venido siendo imposi­
ble logar hasta e l  momento presente.

Con e l  f in  de ev ita r lo s  inconvenientes apuntados, se ha ideado 
e l  presente nuevo procedimiento de fabricación de objetes de ma­
te r i a l  p lá s tico  huecos ta le s  como pelo tas, mudeces, por centrifu­
gación, cuyas ventajas principales se cen tra  en e l  hecho de no ser 
necesario emplear más que un solo molde, normal o sencillo  con e l 
consiguiente abaratamiento que e llo  supone, y 1a eliminación de 
la s  bolsas o b o te lla s  de goma necesaria^ hasta  ahora y por consi — 
guiante l a  eliminación de costosas instalaciones de aire coaprimi- 
do. j

El procedimiento de fabricación de objetos de m aterial p lástico   ̂
huecos por centrifugación que constituye e l  objeto de la  presante : 
patente de invención cuya protección ju ríd ica  se re iv indica  de con 
formidad con lo  dispuesto en e l  vigente Estatuto sobre Propiedad  ̂
In d u stria l, consiste esencialmente en l a  colocariÓn de un molde ) 
sencillo  con la  forma ex terio r del objete que se haya de fab ricar, } 
o b ien  de un molde formado por dos mitades cerradas herméticamente 
cuyo molde va apoyado en dos puntos sobre un e je  sobre e l  que g ira  
a una velocidad determinada aegdn sea e l espesor que se desee dar
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& la  pared del objeto fabricado. Una vez introducido e l  material 
p lá s tico  en estado viscoso en e l  in te r io r  del molde, se le  some­
te ,  como queda dicho, a un movimiento de revolución cuya veloci­
dad dependerá, ademas del espesor que se desee dar a la  pared 
del objeto fabricado, de l a  clase de m aterial p lástico  que se la­
t í  l i  ce.

Al prepido tiempo que e l  molde se h a lla  girando, se le  some­
t e  a una ealefaeoión ex te rio r durante e l  tiempo preciso para que 
e l  p lá s tico  en cada case, pase a su fase f in a l  de endurecimiento 
Verificado lo cual se re fr ig e ra  e l  molde, se abre, y se extrae 
del mismo e l  objeto ya terminado.

Ahora bien s i  se introduce en e l  molde e l  m aterial p lástico  
fundido, se suprime l a  calefacción ex te rio r siendo preciso t i ­
camente re frig e ra r e l molde durante e l  tiempo en que tiene lagar 
l a  centrifugación.

Una vez detallado e l  procedimiento de fabricación de objetos 
de m aterial p lá s tico  huecos por centrifugación, se declara como 
de propia invención y como no divulgado n i practicado en España, 
haciéndese l a  expresa salvedad de que e l case de ejecución en l a  
p rác tica  que queda descrito  podrá ser objeto de alteración, cam­
bio o modificación en d e ta lle s  accidentales, observándose siem­
pre e l  e sp ír itu  incorporado en las  ca rac te rís tic a s  esenciales 
que distinguen e l  presente Invento.

. E___ o . ..T____ A
EN HE SUMEN: La presente patente de invención, que por veinte 

años, se s o lic i ta  para España y sus Colonias, ha de recaer so — 
bre la s  siguientes reivindicaciones:
1* .-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE MATERIAL PLASTI­
CO HUECOS POR CENTRIFUGACION, que consiste fundamentalmente en 
obtener cuerpos huecos, cerrados o no, mediante la  centrifagat- 
eión del m aterial p lástico  en estado viscoso o fundido situado 
en e l  in te r io r  de anides sencillos, semetiÓndose e l  molde a un73
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simultaneo calentamiento ex te rio r s i  se tra ta  de m aterial p lá s ti­
co viscoso o a refrigeración  s i  se t r a ta  da m aterial p lástico  
fundido paca lograr e l endurecimiento f in a l  del obgete terminado.
2e.-Se re iv indica  como objeto sobre e l  que ha de recaer l a  pre -  
sente patente de invencidn que, por veinte aaes se s o lic i ta  para
España y sus Colonias#

p e r
" PROCEDIMIENTO DB FABRICACION RE OBJETOS DE MATERIAL PLASTICO

HUECOS POR CENTRIFUGACION".
Todo conforme queda expresado en 1A presente memoria descrip­

t iv a  que consta de cuatro fo lio s , e sc rito s  a máquina por una so­
l a  cara.

Madrid, 17 DicieaRre 1.955* 
P.A.* PtDKO
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